
 Sonderlösungen für die Prozessluftfiltration auf  Aktivkohlebasis
 am Beispiel von:

Tankbeatmungsfilter EAF
Chlorierte Kohlenwasserstoffe
Tankfarm

Abluftkonditionierungsanlage
Ionisation + Aktivkohle Lösemittelfiltration
Großraumlabor

Fassfiltersystem
CKW Entfettung

Kassettenfilter mit Aktivkohle und 
Fettabscheider für Großküchen

Prozessgas-Aktivkohlefilter für
pyrolysierten  Kunststoffschaum
intergriert in eine Montagelinie

Und wie können Sie weiter tief  durchatmen? 

DURCH UNSERE LEISTUNGEN:

-  Planung, Auslegung, Bau von Filtersystemen- alles aus
   einer Hand.

-  Wechsel Ihres Aktivkohlemediums durch unseren Service.

-  Umwelt- und fachgerechte Entsorgung mit gesetzlichem 
    Nachweis VOC Richtlinien.

-  Großes Angebot an Aktivkohlemedien z.B. Luft Aktivkohle,     
    Luft-Wasser Aktivkohle, Wasser Aktivkohle

-  Wartung,Reparatur und Entsorgung von Filtertechnischen   
   Anlagen.

-  Mess und Analysesysteme.
 
-  Vermietung mobiler Aktivkohlefilter 

-  Dokumentation, Behördliche Administration, Bilanzierung.

-  Alle Serviceleistungen abgestimmt auf  Ihr Betriebsbudget.

Aktivkohle-Filtersysteme

Sonder-Anlagenbau
Reflow-Lötmaschinen
Filtertechnik / Aktivkohle
Riss-Prüftechnik
Oberflächen-Reinigung
Kunststoffverfahrenstechnik

Tel.:  	 +49 (0) 2373 396 110
Fax:	 +49 (0) 2373 396 111
eMail: contact@sab-unna.com

Beratung - Planung - Herstellung - Montage - Wartung
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